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Starten Sie gut!

Unsere Experten machen’s moglich

Sofort nach der Inbetriebnahme konnen Sie sich auf die Messergebnisse

Ihrer neuen Waage verlassen. Die professionelle Installation und

Schulung durch den Service von METTLER TOLEDO garantiert die erwartete

Messsicherheit von Anfang an.

Die Kerngeschifte der 1509001:2000
zertifizierten WKK Kaltbrunn AG in der
Schweiz sind das Stanzen, Verformen,
Verbinden und Montieren von Metalltei-
len und Baugruppen. In allen vier Berei-
chen haben Qualitdt, Termintreue und
Kundennutzen oberste Prioritit. Zusétz-
lich unterstiitzt WKK Kaltbrunn AG seine
Kunden mit Engineering fiir Stanz und
Biegetechnik. Dabei wird der gesamte
Entwicklungsprozess von der Idee iiber
die Machbarkeit bis zur serienmissigen
Herstellung abgedeckt.

Stiickgenau ausgeliefert

Fiir die Kommissionierung im Warenaus-
gang hat WKK Kaltbrunn AG eine Losung
zum schnellen, fehlerfreien Zdhlen von
mehreren tausend Klein- und Grosstei-
len gesucht. METTLER TOLEDO hat die
Anforderung mit einem Zihlsystem be-
stehend aus dem IND690 Terminal, einer
PFA330 35kg Referenzwaage und einer
PFA574 1500kg Mengenwaage erfiillt.

Fiir das Wigen und Stiickzihlen in
der Produktion hat sich der Kunde fiir
eine hochauflosende BBK432 6kg und
zwei PTA455-1500T Palettenwaagen mit
einem maximalen Gewichtsbereich von
1500kg entschieden.

Im Anschluss an die erfolgreiche Inbefriebsetzung werden die zukunftigen Bediener
vom METTLER TOLEDO Servicetechniker geschult. Dabei wird auch die Bedeutung

des Mindestgewichts erkldrt. Damit ist sichergestellt, dass alle Mitarbeiter, die tagtaglich
mit der Waage arbeiten, wissen, wie die Prozesstoleranzen eingehalten werden.
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Fachgerechte Installation

Die fachgerechte Installation und In-
betriebnahme wurde vom METTLER
TOLEDO Service erfolgreich durchge-
fuhrt. Die Kalibrierung und Priifung der
Empfindlichkeit, Linearitit und Ecken-
last wurden gemiss Vorgaben des DKD
durchgefiihrt. Auf der Basis der zulis-
sigen Prozesstoleranzen, einer Risikoa-
nalyse und der Umgebungseinfliisse am
Aufstellort des Wigesystems hat der Ser-
vicetechniker die Mindesteinwaage «Min-
Weigh®» berechnet. Die Einhaltung der
spezifizierten Prizision der Waage wurde
mit einem Volllasttest auf 1500kg besti-
tigt und im DKD-Schein dokumentiert.
Zum Abschluss wurden die Bediener im
korrekten und effizienten Umgang mit
dem Wige- und Zahlsystem geschult.

Der Produktionsleiter von WKK Kalt-
brunn AG, Herr Emil Diethelm, kann
sich sofort nach der Inbetriebnahme
auf die neuen Wigesysteme verlassen.
Er weiss, dass das System korrekt instal-
liert ist und seine Mitarbeiter sind von
Anfang in der Lage, schnell und fehlerfrei
mit ihnen zu arbeiten.
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Was ist ein MinWeigh® DKD-Kalibrierschein von METTLER TOLEDO
Der DKD-Kalibrierschein dokumentiert die Prifung aller wichtigen
Merkmale (Empfindlichkeit, Wiederholbarkeit, Linearitdt, Eckenlast)
der Waage am Aufstellort. Ein DKD-Kalibrierschein von METTLER
TOLEDO birgt durch Anwendung der Richtlinie ISO17025 fur die ab-
solut zuverldssige Rickfihrbarkeit auf nationale Normale und do-
kumentiert anwendungsorientierf Messergebnisse und Messun-
sicherheit. Im MinWeigh® DKD ist zus@tzlich zur Messunsicherheit
die Mindesteinwaage dokumentiert. Der MinWeigh® DKD-Kalibrier-
schein wird vom qualifizierten Servicetechniker Softwarebasiert am
Aufstellort erstellt.

Der DKD-Schein ist ein in Europa anerkanntes Kalibrierzertifikat. Er
entspricht dem UKAS in Grossbritannien. Der DKD sowie der UKAS
Kalibrierschein referenzieren auf den Europdischen EURAMET Standard
(European Association of National Metrology Institufes), der die gegen-
seitige Anerkennung der Nationalen Standards regelt.

Was ist Messunsicherheit?

Jedes Messergebnis — und ist Ihre Waage noch so genau — ist mit
einer Messunsicherheit behaftet. Die Messunsicherheit beinhaltet
folgende EinfluBgréBen: Umgebungsbedingungen, Temperatfur, Be-
diener, auBermittige Belastung, Rundung bzw. Teilung der \Waage
und Wiederholbarkeit.

Was ist die Mindesteinwaage «MinWeigh®»?

METTLER TOLEDO bestimmt die praxisnahe Mindesteinwaage
«MinWeigh®» unfer Bertcksichtigung der jeweiligen Messunsicher-
heit, der Umgebungsbedingungen, des Risikos und der vom Kunden
festgelegten Prozesstoleranzen. Diese Toleranzen werden durch das
Qualitdtsmanagement und durch die Anforderung des Kunden definiert
und kontrolliert.

Warum miissen Sie die Mindesteinwaage kennen?

Die Einhaltung der Mindesteinwaage garantiert sichere und zuverlds-
sige Wdgeergebnisse im untersten Wdgebereich. Die Unferschreitung
der Mindesteinwaage verletzt die vom Kunden vorgegebenen Prozess-
toleranzen. Dies hat, je nach Wdgeaufgabe, negativen Einfluss auf die
Produktqualitét und Sicherheit.

Linearitdtsprafung mit aufsteigender J.- .
Gewichtsauflage der hoch- | "
auflésenden BBK432 Waage Lu'!'l" i

Linearisierung mit Y Last von 475kg mit
kalibrierten und zertifizierten Gewichten

Kalibrierung mit Volllast von 1500kg mit
kalibrierten und zertifizierten Gewichten

Der Servicetechniker berechnet |
die Messunsicherheit
vor Ort mit einer Software

Die leicht zugéngliche Elekiroinstallati-
onsdose ermdglicht eine effiziente
Installation. Die Elektroinstallationsdo-
se ist IP69k geschutzt. Damit sind

die empfindlichen Teile bei einen allfdl-
ligen Wassereinbruch geschiitzt
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Die erfolgreiche Vollast Priifung
mit 1500kg nach Abschluss
der Installation ist bestanden.
Die Waage ist befriebsbereit.
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Kunden-Vorteile bei Installation

durch METTLER TOLEDO

o Volllast-Priifung bis 1500kg mit zerti-
fizierten Gewichten garantiert die kor-
rekte und riickfiihrbare Messung bis
zum Maximalgewicht.

Die Bestimmung der kleinsten zulis-
sigen Einwaage MinWeigh® aufgrund
der verlangten Prozesstoleranzen, der
Umgebungsbedingungen und einer Ri-
sikoanalyse verhindert Fehler beim Ein-
wigen von kleinen Gewichten.

e Der MinWeigh® DKD-Kalibrierschein
von METTLER TOLEDO biirgt beim
Qualitdtsaudit durch Anwendung an-

erkannter Richtlinien fiir die absolut
zuverléssige Riickfithrbarkeit auf nati-
onale Normale.

e Die Schulung der Bediener durch
den METTLER TOLEDO Servicete-
chniker stellt sicher, dass der Kunde
von Anfang an die erwartete Messqua-
litét erreicht.

CEO Michael Wenk kommentiert: «Wir ha-
ben eine Losung gesucht, um die Abldufe
zum Zihlen von Stanzteilen zu verein-
fachen. Unsere Kunden erwarten genaue
Stiickzahlen bei der Ausliefermenge, die
wir mit grosser Zuverldssigkeit erreichen
miissen. Die installierte technische Losung
und der Installationsservice von METTLER
TOLEDO haben unsere Erwartungen in
jeder Beziehung voll erfiillt.»

» www.wkk.ch

Kennen Sie die Mindesteinwaage
fiir Ihre Waage?

Sind Sie sicher, dass Inre Waage
ab dem 1. Tag zuverldssig misst?

Wenn Sie Zweifel haben,
wenden Sie sich an den
Service von METTLER TOLEDO:

) www.mt.com/service

Schweiz Deutschland Osterreich
Mettler-Toledo GmbH Mettler-Toledo GmbH Mettler-Toledo GmbH
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8606 Greifensee Ockerweg 3 SudrandstraBe 17
Tel. +41 44944 22 11 35396 GieBen 1230 Wien

Fax +41 44 944 30 60 Tel. +49 641 50 74 44 Tel. +43 1604 19 80

www.mt.com/ind-discrete-manufacturing

Ihr Kontakt bei METTLER TOLEDO: Fir weitere Informationen






